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Dausde 1879

REMACHES'POP

Especificaciones Generales

REMACHES POP

* Los remaches estandar son un elemento de fijacién para la unién
de forma rapida, segura y firme, de todo tipo de materiales.

* Disponibles en amplia gama de materiales y medidas con
distintos tipos de materiales, cabezas y acabados. Son remaches
ciegos de rotura de vastago(clavo). El didmetro y longitud de estos
dependen de las necesidades de cada consumidor.

APLICACIONES CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS
* Automoviles + Amplio rango de espesor a remachar, desde 0,8mm hasta
* Carrocerias 185mm.
* Vehiculos Industriales « Amplia gama de didmetros, desde 2.4 mm a 6.0mm.
* Electronica « Disponible en un amplio surtido de materiales: aluminio,
+ Climatizacion acero, acero inoxidable, cobre, etc.
+ Calefaccion + Acceso por una sola cara (remache ciego).
= Construccion * Se pueden unir distintos materiales, con distintos tipos de
* Industria metalica fabricacién: compuestos, materiales laminados, tratados
* Mobiliario metalico térmicamente, etc.
« Mobiliario escolar + No deforma las superficies una vez remachadas (pintadas,
* Electrodomésticos esmaltadas, etc.)
* Fabricacion de escaleras * Buen comportamiento frente a las variaciones de
temperatura.

* No se aflojan por accion de solicitaciones dinamicas
MATERIALES A REMACHAR (vibraciones en general)
. Metal a Metal +» Disponible (bajo pedido) en aleacion con contenido en
. Aluminio Acero + Magnesio de 3,5% y 5.0 % que confieren una gran
. Acero Inoxidable resistencia atraccion y cizallamiento, una excelente fuerza
. Cobre de apriete y una elevada resistencia a la corrosién.
« Plastico a Metal + Montaje rapido, econdmico y de gran calidad.

LOS MEJORES PRECIOS, CALIDAD GARANTIZADA

MADE IN SPAIN




REMACHES | TIP0 ALUMINIO ACERO H
CABEZA: Alomada CUERPO: Aluminio 3,5 Mg VASTAGO: Acero CINCADO: A1K |

d1 L L d2 K w . 4
@ Nominal A @ ] { 5 {
= E o S,

m/m m/m L m/m m/m m/m S
2.4 4 05-2,0 2,50 5,00 0,60 1,45 350 550
6 20-40
8 4,0-860
10 6,0-80
12 8,0-95
3.2 4 5,0-2,25 3,30 6,40 1,00 1,80 750 1100
5 0,5-25
6 1,5-35
8 3,5-50
10 5,0-7,0
12 7,0-9,0
i 90-12,0
18 12,0-15,0
20 15,0- 18,0
4,8 6 0,5-3,0 4,90 9,50 1,50 2,65 1850 2600
8 3,0-45
10 45-6,0
12 6,0-8,0
14 8.0-10,0
16 10,0-12,0
18 12,0-14.0
21 14,0-17.0
24 17,0-20,0
Al 20,0-23,0
30 23,0-250
32 250-27.0
35 27,0-30,0
40 30,0-35,0
45 35,0-40,0
50 40,0 - 45,0
6,0 8 20-30 6,10 12,0 1,80 3,20 3200 4600
10 3,0-50
12 50-7.0
14 7,0-9,0
16 9,0-11,0
18 11,0-13,0
20 13,0- 15,0
25 15,0-20,0
30 20,0- 25,0 - - ;
35 25,0-30,0 wE IN Sﬂ i Iassolic‘te ficha néx:nlgglec;u'sns:n:‘requerlmlemé



d1

m/m

3.0

3,2

4,0

L
MNorninal

m/m

10
el

16

5.

2,0-3,0
3.0-5,0
5,0-7,0
7,0-9,0

2,0-3,0
3,0-50
50-7.0
7,0-9,0

25-35
35-5,0
50-7,0
7,0-85
85-10.0
10,0-12,5

REMACHES | TIPO COBRE BRONCE ‘{
CABEZA: Alomada CUERPO: Cobre VASTAGO: Bronce

d2 K
RS @
mim m/m
<k | 6,00 1,00
3,30 6,40 0,80
4,10 8,00 1,30
MADE IN SPAIN

1,00

2,40

Desde 1979

= A
B= =
7N o ()
760 950
800 1000
1500 1800

Todas las especificaciones técricas son referenciales,
solicite ficha técnica segin su reguerimienta



REMACHES | TIPO FLOR ALUMINIO Ré
CABEZA: Alomada CUERPO: Aluminio 3,5% Mg VASTAGO: Acero CINCADO: A1K

Desdn 1979

d1 L % d2 K " S L 4
g Nominal s e e ﬁ; (N) ?;E N)

m/m m/m o m/m m/m m/m
4,0 8 40 4,20 8,00 1,00 2,20 1200 1400
10 6,0
12 8,0
14 10,0
16 12,0
18 14,0
20 16,0
25 21,0
48 10 5,0 5,00 9,50 1,10 2,73 1800 2000
12 7.0
14 9,0
16 11,0
18 13,0
21 16,0
24 19,0
27 22,0
30 25,0
6,4 35 25,0 6,60 12,00 1,80 3,50 2450 3500

— 1 Todas las especificacionas tecnicas son referenciales,
wE N Sﬂ solicite ficha técnica segin su requerimiento



REMACHES | TIP0 AVELLANADO R({M
CABEZA: Avellanada 120° CUERPO: Aluminio 3,5 Mg VASTAGO: Acero CINCADO: A1K b dl LY.

d1 L r%éa d2 K w - )
g Nominal ] @ _:j} \__.':E
o = (N) (N)

m/m m/m mEm mim m/m m/m =

4'0 6 1,5-30 4,10 7,80 1,40 2,20 1250 1800
8 3,0-50
10 50-65
12 6,5-85
14 856-105
16 10,5-12,5
18 125-14,5
20 14,5-16,5

4,8 6 20-3,0 4,90 9,50 1,80 2,65 1850 2600
8 3,0-45
10 45-6.0
12 6,0-8,0
14 8,0-10,0
16 10,0-12.0
18 12,0-140
21 14.0-17.0
24 17,0- 20,0
27 20,0-23,0

= MADE IN SPAIN Usses Isgsoucne ficha :ecm':;:g.fnsfﬂ reguerimients




REMACHES | TIPO INOXIDABLE
CABEZA: Alomada CUERPO: Inox A2 VASTAGO: Inox A2 AlSI 304
Disponibles bajo peticién AISI 316

d1 L %ﬂ d2 K W - )
@ Nominal L5 = (%) & _::‘}
i U

m/m m/m o m/m m/m m/m
2,4 6 20-35 2,50 5,00 0,60 1,50 1000 1250
8 35-55
10 55-7.5
12 7.5-95
3,2 6 05-3,0 3,30 6,40 1,00 2,10 1900 2500
8 30-50
10 50-65
12 6.5-85
15 85-120
18 12,0-15,0
4,0 6 10-25 4,10 8,00 1,30 2,40 2700 3500
8 25-45
10 45-65
12 6.5-85
14 85-10,0
16 10,0-120
18 12,0-14,0
20 14,0-16,0
25 16,0-200
48 8 2,0-4,0 4,90 9,00 1,60 3.0 4000 5000
10 4.0-6,0
12 6.0-8,0
14 80-95
16 9.5-110
18 11,0-13,0
20 13,0-16,0
25 16,0-19,0
30 19,0- 24,0
35 24,0-29,0
6,4 12 20-6,0 6,50 12,50 2,20 3,85 7000 9000
15 6.0-9,0
18 9.0-120
20 12,0-14,0
25 14,0-180

MADE IN SPAIN Todas las ionas técnicas son

S il salicite ficha técnica ssgin su reguerimisnta




REMACHES | TIPO ALA ANCHA ANCHA Ré
CABEZA: Ancha CUERPO: Aluminio 3,5 Mg VASTAGO: Acero Cincado A1K

Desde 1979

d1 L # d2 K w o .
@ Mominal X T @ %;5 " ﬂ} .

m/m m/m o m/m m/m m/m
a2 6 0,5-35 3,30 9,50 1,10 1,80 750 1100
8 35-50
10 50-7,0
12 7,0-9,0
16 8,0-13,0
4,0 8 3,0-50 4,10 12,00 1,40 2,20 1250 1800
10 50-65
12 6,5-85
14 85-10,5
16 10,5- 12,5
18 125-14,5
20 145-16,5
48 10 45-6,0 4,90 14,00 1,80 2,65 1850 2600
12 6,0-80
14 8,0-10,0
16 10,0-12,0
18 12,0- 14,0
21 140-17.0
24 17,0-20,0
27 20,0-23.0
30 23,0-25,0
4.8 21 14,0- 17,0 4,90 16,00 1,80 2,65 1850 2600
30 23,0-25,0

iones técnicas son

Todas las 2
mE k. Sﬁ solicite ficha téenica segiin su requerimiento



d1

@

m/m

7,7

|5
Nominal

m/m

285

REMACHES | TIPO TREBOL ALUMINIO ALUMINIO

CABEZA: Alomada CUERPO: Aluminio 3,5% Mg VASTAGO: Aluminio

ablaiio s

L
Nominal

m/m
18,8

20,5
24,5

20,5

ain

WA
E
m/m
10-7.0

10-90
4,0-12,0

1.0-9.0

7,90-8,30

Junta de estanqueldad
Washer to tightness

d2 K
m/m m/m
18,50 3,90

w
Max.

m/m m/m

4,40 35,00

E;E (N) ﬂ:—E (N)

irl
¥

5300 4500

REMACHES | TIP0 TREBOL ALUMINIO ALA ANCHA R’:;

CABEZA: Alomada CUERPO: Aluminio 3% Mg VASTAGO: Aluminio 3,5% Mg

dz2
— D
mim
4,20-4,50 12,00
5,00-5,30 14,00
5,00-530 16,00

m/m

m/m

1,50 2,40

1,80 2,82

1,80 2,82

MADE IN SPAIN

Max.
m/m
20,60 700 850
23,00 1000 1250
27,00
23,00 1000 1250

Todas las ificacionas técnicas son \
salicita ficha técnica s8gin su requarimisnto




REMACHES | TIP0 REMACHE TREBOL &

CABEZA: Alomada CUERPO: Aluminio VASTAGO: Aluminio ** |

Desde 1979

di L %i? d2 K w [
z MNominal P a

: (N)

oot Max.
m/m m/m B m/m m/m m/m m/m
4,0 10,5 0,5-25 4,20-4,50 8,00 1,40 2,40 12,30 730 950
13,6 1,0-3,0 16,00
18,8 1,0-7,0 21,20
20,4 1,0-85 22,80
24,5 4,0-12,0 26,90
4,8 15,3 1,0-4,0 5,00- 5,30 9,8 1,90 2,82 17,80 900 1150
20,5 1,0-9,0 23,00
24,5 4,0-12,0 27,00
285 6,0-16,0 30,50

—_— Todas las icacionas tacnicas son iales,
S MADE IN SPAIN solicita ficha técnica segln su requarimiento



REMACHES | TIP0 ACERO ACERO
CABEZA: Alomada CUERPO: Acero Cincado A3K VASTAGO: Acero CINCADO: A1K

o L i dz2 K W - i
Nominal =l =
z omina mé TR @ %;5 (N} _GF (M)

m/m m/m £ m/m m/m m/m
32 6 05-3,0 3,30 6,40 1,00 2,00 1100 1200
8 30-50
10 50-6,5
12 65-8,0
14 8,0-10.0
16 10,0-12,0
4,0 6 1.0-3,0 4,10 8,00 1,30 2,40 1700 2200
8 3,0-50
10 50-6,5
12 6,5-9,0
14 9,0-10,0
16 10,0-12,0
18 12.0-14,0
20 14,0-16,0
4.8 6 10-3.0 4,90 9,50 1,40 293 2900 3100
8 25-40
10 40-8,0
12 6,0-8,0
14 80-95
16 9,5-11,0
18 10,0-13,0
21 11,0-150
24 150-19.5
30 19,5-25,0
6,4 8 15-30 6,50 13,00 2,20 3,85 4900 5700
10 3.0-40
12 4,0-6,0
15 6.0-90
18 9.0-11,0
20 9,0-13,0
22 13,0-16,0
25 130-190

Todas las icach técnicas son
wE ih sﬂ solloite ficha técnica segln su requerimients



REMACHES | TIPO ESTRUCTURAL ACERO INOXIDABLE z
CABEZA: Alomada CUERPO: Inox A2 VASTAGO: Inox A2 ** |[nox AlSI 304

Desde 1979

[ =
E
%
w ' B
a2 mmctm L
Y1
R
K
d1 L %iﬁ d2 K w | - A
@ Nominal Wk Py @ @ Ca}
E Max. {N) [N]
m/m m/m ok m/m mim mim mim = v
4'8 10,3 1,50-6,80 4.90-5,10 9,70 1,80 3,00 18,5 5800 5000
13,5 1,50-11,00 24,0
6'5 14,0 1,00-95 6,60-7,00 13,00 2,50 4,00 25,00 9900 8100
20,0 2,00- 16,00 35,00

MADE IN SPAIN Todas las especificaciones tSonicas son referenciales,

salicite ficha téenica seglin su requermienta
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REMACHES | TIPO ESTRUCTURAL ACERO R&
CABEZA: Alomada CUERPO: Acero cincado A3K VASTAGO: Acero Cincado A3K

Desdo 1979

d1 L d2 K w | . 4
MNominal Y % Ca}
0 w\nE e Max. ¢ - (N) & - \'(N}

mim mim W m/m mim mim mim

4,3 10,3 15-6,80 490-5,10 9,70 1,80 3,00 18,50 5100 3900
13,5 1,50-11,0

5’5 14,0 2,00-9,50 6,60-7,00 13,00 2,50 4,00 25,0 11200 8800
20,0 2,00-16,00 35,0

REMACHES | TIPO ESTRUCTURAL AVELLANADO ACERO
CABEZA: Avellanada 100° CUERPO: Acero Cincado A3K Mg VASTAGO: Acero Cincado A3K

d L . d2 K w [ - A

0 o ax == 2 Max. riE ) ﬂ} )
m/m m/m £ m/m m/m m/m m/m = i

6,5 16,5 3,00-12,00 660-700 10,10 2,00 4,00 26,50 11900 10500

Todas las ficaci TEenicas son X
MADE IN SPAIN sollcite ficha téenica seglin su requerimiento
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REMACHES | TIPO ESTRUCTURAL ALUMINIO R’i
CABEZA: Alomada CUERPO: Aluminio * 5% Mg VASTAGO: Aluminio ** |

Desde 1979

di L d2 K w I . 4
Nominal - = 7 3 7
< = © Max. j} (N) fﬂ} (N)
m/m mim m/m m/m m/m m/m = 7
4'8 10,3 20-63 490-5,10 9,80 1,80 3,00 18,5 2300 1700
13,5 2,0-110 24,0
6'5 14,0 2,0-9,50 6,60-7,00 13,50 3,00 4,00 25,50 4700 3400
20,0 3,0-16,0 34,50
MADE IN SPAIN Todas las especificaciones técnicas son referenciales,

salicite ficha téenica seglin su requermienta



REMACHES | TIPO INOXIDABLE ALA ANCHA

CABEZA: Ancha CUERPO: Inox A2 VASTAGO: Acero Inoxidable

rm

)

) lar

s
V

L
PN
v

d1 L %ﬁa d2 K W =
@ Nominal b 5 e :;;g " iﬁ "

m/m m/m £ m/m m/m m/m

48 16 9,5-11,0 4,90 16,00 2,20 310 4000 5000
2 16,0-180
25 16,0- 19,0

REMACHES | TIPO FLOR ALA ANCHA

CABEZA: Ancha CUERPO: Aluminio 3,5 Mg VASTAGO: Acero

D

o |
P
A

d1 L % d2 K w . A
@ Nominal i O @ :}f %? N)

< (N
m/m m/m E m/m m/m m/m & (4
4,8 16 11,0 5,00 14,00 1,80 2,73 1800 2000
21 16,0
24 19,0
27 220
30 25,0
BRALO

—— Todas las especificaciones téonicas son referenciales,
wE it Sﬂ solicite ficha téenica segln su requermienta
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Desde 1979

TUERCAS REMACHABLES DE ACERO

Las tuercas remachables proporcionan un sistema de fijacion rapido,
fiable y sencillo de una gran calidad y resistencia. Permiten una
fijacion desmontable.

La tuerca remachable es la solucién para tener un punto de roscado en

materiales blandos o de reducido espesor ( generalmente para

espesores de 0,25mm a 3 y hasta 4 mm). Esta concebida para

aplicaciones ciegas que sélo son accesibles por una cara del montaje,

como bisagras, soportes o paneles. Para usar el perfiles abiertos o
B cerrados.

Al no ser necesario ningln retoque después de su colocacién, incluso
en piezas ya revestidas o pintadas, se puede montar en cualquier fase
de la produccion.

Disponibles en distintos materiales; aluminio, acero, acero inoxidable.

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

Excelente solucion para obtener un terrajado fiable y
resistente en piezas de reducido espesor (0,5 mm)
+ Acceso por una sola cara (tuerca remachable ciega).

+ Suinstalacién se puede incorporar en cualquier fase de la
produccién.
+ Montaje rapido y de alta precision.

Doble funcién: tuerca y remache de una union.

Resiste desenroscados frecuentes.

+ Esta disponible en cabeza ancha y en cabeza avellanada.

+ La superficie no sufre agresion térmica ni deformaciones.
Disponible en distintos acabados que mejoran la
resistencia a la corrosion.

Cuerpo ranurado que mejora la resistencia al giro de la
tuerca en el taladro después de remachado.

+ Uso de herramientas ergonomicas y sencillas, que pueden
ser neumaticas, manuales o automaticas.

+ Tenemos varios tipos de tuercas disponibles: ranurada
(mayor agarre al material, la mas vendida), hexagonal
(ofrece gran resistencia al giro y a la extraccion, para
aplicaciones més exigentes), lisa, semi-hexagonal y de
fondo cerrado. (Estas Ultimas podemos importarlas a
pedido)

« Diametros: M-3 , M-4 , M-5, M-6, M-8, M-10, M-12 en hilo
milimétrico .

LOS MEJORES PRECIOS, CALIDAD GARANTIZADA

BRALO



TUERCAS | TIPO ANCHA RANURADA
CABEZA: Acero Ancha Ranurada FONDO: Abierto Acero Cincado A3K

L d1 d2 K
D . Nominal @ @ T
“Em m/m mim m/m m/m

M3 0,25- 2,00 9,0 4,90 8,00 0,80 5,10

M4 0,50 - 2,00 9,70 5,90 0,80 1,00 6,10
2,00 - 4,00 12,20

M5 0,50 - 3,00 12,00 6,90 10,00 1,00 7,10
3,00-5,50 15,50

M6 0,50 - 3,00 14,50 8,90 13,00 1,50 9,10
3,00-5,50 16,50

M8 0,50 - 3,00 17,00 10,90 16,00 1,50 11,10
3,00-5,50 18,50

M 10 1,00 - 3,50 19,50 12,90 19,00 2,00 13,10
3,50 - 6,00 21,50

M12 1,00 - 4,00 25,00 15,90 23,00 2,00 16,10

v | A | v | i | =)
Fuerza para Ti {[s]
D remachado i i
max. (N) (Nm)

M3 2400 4100 2,20

M4 3900 7900 45

M5 5100 11300 7,50

M6 6500 20600 17,80

M8 8400 29800 34,5

M 10 11000 43300 60,0

M12 14700 47700 161,5

Todas |as especificaciones técnicas son referenciales,
EE . Sﬂ solicite ficha téenica segin su requenimiento



TUERCAS | TIPO CABEZA BAJA RANURADA

CABEZA: Acero Ranurada FONDO: Abierto Acero Cincado A3K

Desde 1979

e i E g
:.- " —
> 1 i
=
: L= d1 d2
D R Nominal @ @ R
“5,“ m/m m/m m/m
M4 0,50 -2,00 11,20 5,90 7,00 6,10
M5 0,50 - 3,00 11,50 6,90 8,00 7,10
M6 0,50-3,00 14,00 8,90 10,00 9,10
3,00-5,50 17,00
M8 0,50 - 3,00 16,50 10,90 12,00 11,10
3,00 - 5,50 18,50
M 10 0,70 - 3,50 21,00 12,90 14,00 13,10
3,0-5,50 23,50
M12 1,00 - 4,00 24,20 15,90 17,00 16,10
v | A | v | =]
Fuerza para T 161
: bl e Becof i
e (N) (Nm)
M4 3900 7900 2,9
M5 5800 9800 6,0
M6 5800 16500 10,1
M8 8400 28800 15
M 10 11000 43300 60,0
M12 14700 47700 1615
WE IN Sﬂ e Iasmhclte T.ucha técnltcéac:g:nssos reauenmuelnto'



TUERCAS | TIPO ANCHA LISA FONDO CERRADO Ré
CABEZA: Ancha Lisa FONDO: Cerrado Acero Cincado A3K

I8
D 1 J Nominal
m/m
M6 0,50-3,00 21,50
M8 0,50 - 3,00 23,50

L 1
Fuerza para
D remachpado
max.
M 6 6500
M8 8350

d1

m/m

8,90

10,90

Traccion
min.
(N)

19100
29800

MADE IN SPAIN

d2

m/m

12,80

16,00

K
TR
I m/m
Max.
m/m 1.50 9,10
1,50 11,10
’-:)
Par de apriete
min.
(Nm)
12,0
23,0

Todas las especificacicnes téonicas son referenciales,
solicite ficha Wenica segin su requerimienta



TUERCAS | TIPO AVELLANADA

CABEZA: Avellanada Ranurada FONDO: Abierto Acero Cincado A3K

)
o
L d1 d2 K
IR
D 1 Norminal 6 @
m/m mim m/m m/m
M 4 1,50 - 3,00 11,00 5,90 8,50 1,50 610
M5 1,50 - 4,00 13,00 6,90 10,00 150 7,10
Mé 1,50 - 4,00 16,00 8,90 12,00 1,50 9,10
M8 1,50 - 4,00 18,50 10,90 13,50 1,50 11,10
M 10 1,50 - 4,00 22,00 12,90 16,00 1,50 13,10
' F ! 6 =
uerza para T i
D remachado i, P dnapo
max. (N) (Nm)
M 4 3900 7900 3.3
M5 5800 9800 6.5
M6 7100 19600 20,0
M8 8400 29800 22,0
M 10 11000 43300 60,0

185 técnicas son

Tedas las ’
w& b, Sﬂ solicite ficha téonica segin su requerimisnts



TUERCAS | TIPO HEXAGONAL
CABEZA: Hexagonal FONDO: Abierto Acero Cincado A3K

. 51 d2 K
1 o=
D i Nominal @ Q
L m/m m/m m/m m/m
M4 0,50 - 2,00 10,20 5,90 9,00 0,80 6,10
M5 0,50 - 3,00 13,00 6,90 10,00 1,00 7.10
M6 0,50 - 3.00 14,50 8,90 13,00 15 9,10
M8 0,50 - 3,00 16,50 10,90 16,00 1.5 1110
3,00-5,50 19,50
' ; ' :
uerza para T o
D remachado “min. " Sl
ma. (N) (Nm)
M 4 3400 7900 4.8
M5 4900 9800 6,5
M6 7100 19100 22,0
M8 9600 29800 40,0

Todas las a5 téonicas son i
mE L Sﬂ solloite ficha téonica segln su reguerimients



TUERCAS | TIPO INOXIDABLE Rx
CABEZA: Ancha Ranurada FONDO: Abierto Inox A2 * AISI 304

Desde 1979

[::i]!i L d1 d2 K
D Nominal z z b

£ m/m m/m m/m m/m
M 4 0,50 - 2,00 9,50 5,90 9,00 1,00 6,10
M5 0,50 - 3,00 12,00 6,90 10,00 1,00 7.10
3,00- 4,50 13,50
M6 0,50 - 3,00 14,50 8,90 13,00 1,50 9,10
M8 0,50 - 3,00 16,50 10,90 16,00 1,50 11,10
3,00-5,50 18,50
A i
i v, v Y ;
uerza para i i i
D remachgdo r:"l:i‘:'ll?n fer dr?1ian|3nete
max. (N) (Nm)
M4 5600 9100 6.4
M5 6800 15800 84
M6 9000 23800 26,7
M8 10600 40600 62,5
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TUERCAS | TIPO ALUMINIO

CABEZA: Ancha Lisa FONDO: Abierto Alumino * Aluminium Alloy/Aleacion Aluminio
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"Em m/m m/m m/m m/m
M4 0,50 - 2,00 9,50 5,90 9,00 1,00 6,10
M5 0,50 - 3,00 12,00 6,90 10,00 1,00 7,10
M6 0,50 - 3,00 14,50 8,90 13,00 1,50 9,10
M8 0,50 - 3,00 16,50 10,90 16,00 1,50 11,10
A )
Y : Y v =
uerza para T i6 i
D : remach'jado rﬁfﬁf" % Ear d:.lfnrfﬂem
max. (N, (Nl‘l’l)
M4 3400 4300 2,0
M5 4400 8300 5,5
M6 6250 10500 9,0
M8 4600 15400 14
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“Expertos en tecnologias de fijacion” RTM

Desde 1979

SERVICIO TECNICO
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Desde

Asesorias y consultorfas técnicas.

Pedidos especiales, remaches o sistemas de fijacién que no estan en Chile, los importamos
para para usted si tiene un proyecto importante para el que necesita un sistema de
remachado industrial. Nuestros ingenieros le brindaran la asesoria completa que necesita.
Servicio técnico de nuestra linea de maquinas remachadoras italianas marca FAR y de la
nueva marca alemana que comercializamos GESIPA. Las dos mejores marcas del mundo en
un solo lugar.

Gran variedad y stock de repuestos.

Representantes exclusivos para Chile de la marca espafiola BRALO lider mundial en la
fabricacién de remaches y tuercas remachables.

Capacitacion para el correcto uso y mantencion de nuestras maquinas.
Todos los productos que vendemos cuentan con Certificacion 1ISO-9002 y VDA 6.1

Despachos a todo Chile y exportamos a paises como Argentina, Bolivia, Perd, Brasil y
Colombia. (Costo del transporte a cargo del cliente).

Descuentos especiales y capacitaciones técnicas a distribuidores.

Soluciones industriales completas y personalizadas adecuandonos a las necesidades
especificas de cada empresa.

Somos la Unica empresa en Chile que fabricéd remaches y la que cuenta con mas de 40 afios
solucionando los problemas mas dificiles de fijacion en el pais.

EXPERTISE - TRAYECTORIA - LA MAYOR VARIEDAD YLOS MAS GRANDES STOCK DEL PAIS
UN EQUIPO DE EXPERTOS A SU DISPOSICION Y LAS MEJORES MARCAS DEL MUNDO DE

LAS FIJACIONES EN WWW.REMACHES.CL

FAR cssie

www.remaches.cl | Instagram @remachesymaquinariaschile | cotizaciones@remaches.cl
Teléfonos; (+562) 225224196, (+562) 225219871 / (+56) 985581019
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Mas de 40 afnos solucionando
problemas. Chil

Soluciones industriales completas y personalizadas
adecuandonos a las necesidades especificas de cada empresa



